Nazev produktu: Keramicka lahev s uchem

Obrazovy postup:




Material: hrncirska hlina

Pomucky: kruh, struna, oc¢ka, hladitko, houba




Zakladni rozmeéry:
vyska - 25 cm
Sitka - 16 cm
objem - 1,7 |

Technologie vyroby: Na vyrobu pouzivame hrncifskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrnéifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvali
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pfi prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také Sirka stény do cca 5 mm u poutzité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vlhkosti a prostfedi, v
kterém se vyrobek nachazi. Ucho lepime vétsinou po 8 hodinach, kdyZ uz ma vyrobek koZovity tvar a
v rukach se nedeformuje.

Ptiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v ptipadé Cervenice cca 970 C a v ptipadé Sedé cca 1050 C.

Cas vyroby:

A - master B C D E

3,5 min 5 min 7 min 10 min 15 min
Zakladni otazky :

Proc odstranovat bublinky z vyrobku a co by zpUsobilo jejich ponechani?
Jaky druh hliny je vhodny na vyrobu vyrobku?
Historie:

Nejstarsi zachovand pozdiovska keramika je ze 17.stoleti.2l Na pozdiovskych vyrobcich je od r. 1947
charakteristicky figuralni vzor na tmavém az cerném burelovém pozadi. Vyrobni keramicky zavod,
pouzivajici nové technologie, fungoval pod ndazvem Kermex s r.o. do r. 2006. Vyrdbéla se zde uzitkova
i ozdobna keramika. Ze zac¢atku zde byly dilny zabyvajici se vyrobou uZitkového nadobi. Postupné se
zacala vyrabét dekorativni keramika s vyuzitim ornamentalniho dekoru v lidovém stylu. UZitkova
strojové vyrabéna keramika se zde stala hlavni soucasti vyroby.

V PozdiSovicich je jen jedind soukroma dilna mistra keramika, v které se tvofi vyhradné rucné
vyrabéna majolika. Je to dilna mistra Jana Parikrupu (nar. 1942).%8l v jeho rodu se tradice vyroby
keramiky dédi jiz 300 let.

PozdiSovska keramika a pozdiSovska majolika jsou vyrobky s ochrannou zndmkou. Originalni ru¢né
vyrobené keramické vyrobky z PozdiSovic se pfeddvaji jen pod touto ochrannou znamkou.

Zdroj: Wikipedia



https://sk.wikipedia.org/wiki/Pozdišovská_keramika#cite_note-geo-1
https://sk.wikipedia.org/wiki/Pozdišovská_keramika#cite_note-6

Nazev produktu: Miska

Obrazovy postup:

Material: hrnéifska hlina

Pomdcky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba
Zakladni rozméry:

vySka - 7 cm

Sitka - 15 cm

objem -0,71

Technologie vyroby: Na vyrobu pouzivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrncifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvili
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pti prvnim vypalu v peci. Zdkladem kvalitniho vyrobku je
také tloustka stény do cca 5 mm u poufZité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vihkosti a
prostredi, v kterém se vyrobek nachazi. Misku oto¢ime dnem nahoru, aby se nam horni okraj
nedeformoval a pomalu dosusime.

Pfiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v ptipadé cervenice cca 970 C a v ptipadé Sedé cca 1050 C.

Cas vyroby:

A - master B C D E

2,5 min 4 min 6 min 8 min 10min
Zakladni otazky :

Pro¢ muiZe dojit k deformaci a poskozeni vyrobku pfi rychlém suseni?
Je vhodné otacet dno vyrobku a proc?
Historie:

Miska, jako zdkladni produkt hrnéifské vyroby ma historii jako lidstvo samo. Je fakticky prvnim typem
vyrobku, ktery potieboval ¢lovék ke svému Zivotu.

Z pohledu vyroby, patfi k tém nejjednodussim vyrobklm. Jsou rizné tvary a velikosti ¢i dekorace.
Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétsSinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfredovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: Hrnek jumbo

Obrazovy postup:

Material: hrnéifska hlina

Pomdcky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba
Zakladni rozméry:

vySka - 12 cm

Sirka - 12 cm

objem-0,51

Technologie vyroby: Na vyrobu pouZivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrncitském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvl
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pti prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vihkosti a prostredi, v
kterém se vyrobek nachazi . Hrnek oto¢ime dnem vzhiru, aby se nam horni okraj nedeformoval a
pomalu dosusime. Ousko lepime na koZovity stav hrnku cca po 4 aZz 6 hodinach podle stavu vyrobku.
Spodek hrnku mizeme otocit kvli vétsi glazované ploSe a neprosakovani vody.

Ptiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v ptipadé cervenice cca 970 C a v pripadé Sedé cca 1050 C

Cas vyroby hrnku bez ouska:

A - master B C D E

2,5 min 4 min 6 min 8 min 10min

Cas vyroby hrnku s ouskem:

A - master B C D E
6 min 9 min 10 min 12 min 14min
Zakladni otazky :

Je vhodné udélat Sirsi usti hrnku a proc?
Proc otacime spodek hrnku a hlavné v jakém stavu vyrobku ho otacime?
Historie:

Z pohledu vyroby, patfi k tém nejvic vyrabénym a tvarovatelnym produktim. Jsou r{izné tvary,
velikosti ¢i dekorace.

Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétsinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfredovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: Stredovéky kalich

Obrazovy postup:

Material: hrnéifska hlina

Pomdcky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba
Zakladni rozméry:

vySka - 16 cm

Sirka - 7 cm

objem-0,41

Technologie vyroby: Na vyrobu pouZivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrnéifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvali
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pfi prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vihkosti a prostredi, v
kterém se vyrobek nachazi. Ornamenty a stopku miZzeme dozdobit podle dobovych nakrest nebo
uplatnit i vlastni fantazii.

Pfiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v pfipadé Cervenice cca 970 C a v pfipadé Sedé cca 1050 C

Cas vyroby kalicha:

A - master B C D E

6 min 10 min 12 min 16 min 18min

Zakladni otazky :

Co charakterizuje stfedovékou keramiku?
Jak mGzeme dekorovat pohary?

Historie:

Stfedovéké pohary, pouZivala zejména Slechta jen na jedno pouZiti hlavné pfi hostinach. Pouzivala se
neglazovana a ¢ernd keramika.

Z pohledu vyroby, patfi k tém nejvic vyrabénym a tvarovatelnym produktim. Jsou r{izné tvary,
velikosti ¢i dekorace.

Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétSinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradicni stfedovéké keramiky, ale hleda také rlzné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: DZban na stuzkovou

Obrazovy postup:

Material: hrncirska hlina

Pomlcky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba
Zakladni rozmeéry:

vySka - 22 cm

Sitka - 16 cm

objem-1,5|

Technologie vyroby: Na vyrobu pouzivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrnéifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvili
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pfi prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba susSeni je cca 2 tydny podle vihkosti a prostiedi, v
kterém se vyrobek nachazi. Ousko mizZeme lepit bud po vytoceni, pokud je vyrobek hrubsi, ale po
mirném suseni cca po 6-8 hodinach.

Pfiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v pfipadé Cervenice cca 970 C a v pfipadé Sedé cca 1050 C

Cas vyroby dzbanu na stuzkovou:

A - master B C D E

6 min 10 min 12 min 16 min 18min

Zakladni otazky :

Doba suseni dzbdnu a jak uklddame pfi pfezahu do pece?

Tvarovani usti dzbanu?

Historie:

DZbdny jsou asi nejtypictéjsim produktem keramiky a kazdy si keramiku spojuje praveé se

dZzbankarstvim, jak se kdysi také nazyvalo i hrncitstvi. Témér na vSech obrazech je hrncit vytacejici
dzban. Pfi cechovych zkouskach ve stfedovéku mél hrnéif vytocit dzban cca o objemu 8 litrd.

Z pohledu vyroby, patfi k tém nejvic vyrabénym a tvarovatelnym produktiim. Jsou rQizné tvary,
velikosti ¢i dekorace.

Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétsSinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfredovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snazi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: Tulipdnova vaza

Obrazovy postup:

Material: hrncirska hlina

Pomucky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba, skalpel
Zakladni rozmeéry:

vyska - 18 cm

Sitka - 16 cm

objem-1,2 |

Technologie vyroby: Na vyrobu pouzivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrnéifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvili
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pfi prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vihkosti a prostredi, v
kterém se vyrobek nachdzi. Lupeny se vyrezou do zakladniho tvaru v koZovitém stavu.

Ptiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v ptipadé cervenice cca 970 C a v pripadé Sedé cca 1050 C

Cas vyroby vézy i s vyfezem:

A - master B C D E
15 min 22 min 26 min 28 min 30min
Zakladni otazky :

Jak si udélame pravidelné rozlozeni lupen(i na vaze?
Jaké techniky pouzivame pfi fezani surové hliny?
Historie:

Vyrobek je designové vlastni produkci autora.

Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétsSinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfedovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: Pokladni¢ka mésec

Obrazovy postup:

Material: hrnéifska hlina

Pomucky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba, skalpel
Zakladni rozméry:

vySka - 21 cm

Sitka - 18 cm

objem-11

Technologie vyroby: Na vyrobu pouZivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrncifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvili
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pti prvnim vypalu v peci. Zdkladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vihkosti a prostredi, v
kterém se vyrobek nachazi. Toceni hliny zevnitf vyrobku je vyssi Skolou zruénosti keramika. Je
potiebné si ponechat dostatecné mnozstvi hliny na zatahovani.

Pfiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v ptipadé cervenice cca 970 C a v pripadé Sedé cca 1050 C

Cas vyroby mésec pokladnicka:

A - master B C D E

10 min 14 min 16 min 18 min 25min

Zakladni otazky :

Co je potfebné dodrzet pfi vytaceni hliny zevniti?
Jaké techniky pouZivame pfi fezani surové hliny?
Historie:

Vyrobek je designové vlastni produkci autora.
Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétsSinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfredovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: Dekoracni datel

Obrazovy postup:

Material: hrnéifska hlina

Pomucky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba, skalpel
Zakladni rozméry:

vySka - 20 cm

Sirka - 7 cm

objem-0,31

Technologie vyroby: Na vyrobu pouzivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrncifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvili
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pti prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba susSeni je cca 1 tyden podle vihkosti a prostfedi, v
kterém se vyrobek nachazi. Vytaceni hliny zevnitf vyrobku je vyssi Skolou zru€nosti keramika. Je
potiebné si ponechat dostatecné mnozstvi hliny na zatahovani . Datel se sklada ze dvou vytocenych
Casti.

Ptiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v ptipadé cervenice cca 970 C a v pripadé Sedé cca 1050 C

Cas vyroby datla:

A - master B C D E
12 min 16 min 18 min 20 min 25min
Zakladni otazky :

Co je potiebné dodrzet pfi vytaceni hliny zevnitr ?
Jaké techniky pouzivame pfi fezani surové hliny?
Historie:

Vyrobek je designové vlastni produkci autora.

Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétsinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfredovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: Prasatko pokladnicka

Obrazovy postup:

Material: hrnéifska hlina

Pomucky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba, skalpel
Zakladni rozméry:

vySka - 16 cm

Sirka - 12 cm

objem-0,51

Technologie vyroby: Na vyrobu pouZivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrncifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvl
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pti prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vihkosti a prostredi, v
kterém se vyrobek nachdzi. Vytaceni hliny zevnitf vyrobku je vyssi Skolou zru€nosti keramika. Je
potiebné si ponechat dostatecné mnozstvi hliny na zatahovani . Prasatko se sklada z péti vytocenych
¢asti. Domodeluji se usi, oCi a ocasek.

Ptiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v ptipadé cervenice cca 970 C a v pripadé Sedé cca 1050 C

Cas vyroby prasatko - pokladni¢ka:

A - master B C D E
20 min 25 min 30 min 35 min 40min
Zakladni otazky :

Co je potiebné dodrzet pfi vytaceni hliny zevnitr ?
Jaké techniky pouzivame pfi fezani surové hliny?
Historie:

Vyrobek je designové vlastni produkci autora.

Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétsSinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfredovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




Nazev produktu: Cajnik

Obrazovy postup:

Material: hrncirska hlina

Pomlcky: kruh, struna, ocka, hladitko, houba, skalpel, méfidlo venkovnich a vnitfnich dutin
Zakladni rozmeéry:

vyska - 15 cm

Sitka - 15 cm

objem-0,7 |

Technologie vyroby: Na vyrobu pouZivame hrncitskou hlinu s dobrou plasticitou. Zakladem je dobré
vycentrovani vyrobku na hrnéifském kruhu. Postupné vytlacovani bublin z hliny centrovanim, kvili
mozné deformaci ¢i znehodnoceni vyrobku pfi prvnim vypalu v peci. Zakladem kvalitniho vyrobku je
také sitka stény do cca 5 mm u pouzité hliny. Doba suseni je cca 1 tyden podle vihkosti a prostredi, v
kterém se vyrobek nachazi. Vytaceni hliny zevnitf vyrobku je vyssi Skolou zru€nosti keramika. Je
potfebné si ponechat dostate¢né mnoistvi hliny na zatahovéni . Cajnik se sklada ze t¥i vytocenych
Casti. Nalejvacek, ndadoba a viko. Nalejvacek se po oschnuti do koZovitého stavu spoji s télem
nadoby, pfilepi se ucho. Viko se toci na hrncifském kruhu do potfebného rozméru.

Ptiprava spociva hlavné v prohnéteni hliny a nachystani potfebného mnozstvi hliny s ohledem na
produkci.

Teplota vypalu v pfipadé Cervenice cca 970 C a v pfipade Sedé cca 1050 C

Celkovy cas vyroby - ¢ajnik:

A - master B C D E
30 min 35 min 40 min 45 min 50min
Zakladni otazky :

Jak kvalitné spojime dvé ¢asti hliny?

Co pouzivame pri méreni velikosti otvoru?
Historie:

Vyrobek je designové vlastni produkci autora.

Vyrobce:

Keramice se ing. Gabriel Huraj vénuje zhruba 20 let. Vénuje se vétSinou vyrobé na objednavku a
vyrobé tradi¢ni stfedovéké keramiky, ale hleda také rizné zapomenuté technologické vyrobni
postupy a snaZi se o jejich zachovani.




